Flugel Version ohne Querruder
Wing w/o Ailerons
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__ Endleistenstreifen beim Bau unterlegen, dann When building, place the end strips : X %o
. Rippen aufleimen. Dabel soll die untere underneath, then glue the ribs on. The lower Ans1cht HOheHPUderanlenkung 3. <
i eraginel var unbep-ankt Endleiste hinten ca 5mm unter der Rippe end strip should protrude about 5mm below the B
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Originally no sheet cover, 6 ximn Balsa diversen Projekten. Nach der Hartung des size 1n various projects. After the white glue B = ‘ i, ™
puLder can vary this as e Rippenaufleiner Weissleims spitz zuschleifen, die gestrichelte has hardened, sand it to a point, the dashed T Bl S L
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Sureh Geonetris und aufgeleimt wird, den gestrichelten Bereich und on, fill the dashed area and a little in front entsprechenden Winkeln prazise angefast werden. Die Ausrichtung des 30° Winkels p >
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Fertigungsprozess, etwas davor mit einer Mumpe sehr trockenen of 1t with a mush of very dry mush made of geschieht so, dass der Spalt an der Profiloberseite minimal wird. der Einfachheit -
?n%qw ﬁ?“ Ende Mumpe aus Epoxyd und Microballon fullen und epoxy and micro balloon and allow 1t to swell haleb kann man mit 10 und 20° fasen.
yeiter vorne Lisgen, herausquellen lassen. Nach 48h Hartung kann out. After 48 hours of hardening, the top can The elevator strips, especially the upper ones, can be precisely chamfered with the
die | - dile Oberseite auch spitz zugeschliffen also be sanded to a point, see upper dashed appropriate angles before installation. The 30° angle is aligned so that the gap on
ot werden, siehe obere gestrichelte Linie. Line. the upper side of the profile is minimal. For simplicity, you can chamfer with 10
entsprechend weiter and 20°
vorne zu patzieren.
| | " Verkastung wie gezeigt fur QR Version mit dickeren Rippen kurzen
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Die ungraden Rippen von 17 bis 31 in der QR-Version haben am Ende die notigen Vezapfungen. Die Rippen 17, 23,25 und 31 Helling H5

sind statt 2mm Balsa aus 3mm Pappel, Die Verkastungen sind an den entsprechenden Stellen 1mm zu kirzen.
The uneven ribs from 17 to 31 in the QR version have the necessary tenons at the end. Ribs 17, 23, 25 and 31 are made
of 3mm poplar instead of 2mm balsa. The casings must be shortened by 1mm in the corresponding places.
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